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On sait que les machines, a developper les 
films sont tenues eonstarnment chargees^ soit 
pendant le travail; avee du film, soit, pen- 
dant les periodes de repos, avee -de la peHi- 
cule non emulsionnee designee sous le nom 
d 5 amorce. La machine est ainsi. tou jours 
prete a, fonctionner immediatement, puia- 
qu'il suffit d'accrocher le debut du rouleau 
du film qu'on veut developper a Pextremite 
finale soit de 1' amorce, soit du film en cours 
de developpement. 

Diflerents moyens ont ete utilises pour 
obtenir cette reunion du film avee un autre 
film 011 1 ? amorce : on a notamment utilise 
a -eet effet le collage, mais on opera le plus 
souvent par agraf age, soit avee des ceillets, 
soit a la machine a piquer ou a I'aide d'une 
pince du mo dele utilise couramment~dans 
les bureaux- pour la reunion de plusieurs 
f euilles de papier. On a. deja aussi preeo- 
nise 1'emploi de divers systemes d'agrafes. 
-Mais ces diflerents dispositif s ne donnent 
qu'imparfaitement satisfaction^ en ne re* 
pondant pas eompletement aux deux desi- 

' derata essentials suivants : laisser au film 
toute la souplesse desirable pour lui permet- 
tre d'epouser la forme des galets isur les- 
quels il doit passer pendant sa traversee de 
la machine, et reduire les ' operations qui 

1 doivent -etre f. aites dans I'obscurite* slu mini- 
mum et a de&;mouvements aussi automatic 
ques que possible, meme lorsque, commie 
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e'est le oas dans un grand nombre de ma- 
chines a developper, un reperage precis est 
necessaire pour amener des perforations en 
coincidence. 

La presenta invention a pour objet un 
dispositif d'agrafage repondant pleinement 
aux conditions ei-dessus et d'autre part lais* 
■sant libres les perforations du film pour le ^° 
passage de celuinci sur les tambours; dentes 
eveiituek de la machine. JJ agrafe est con- 
stitute par une. lame mince de toute matie- 
re appropriee, metal malleable, matiere 
plastique, etc. r ayant la largeur du film et 45 
portant de chaque cote un -certain nombre 
de dents qui s'introduisent dans les perfo^ 
rations des film ou bandes a reunir et m 
rabattent sur 1'autre face, en laissant les 
perforations libres, cette lame etant large- 5o 
ment evidee en son centre, de maniere a 
obtenir le maximum de souplesse. Oette 
agrafe est fixee en plein jour, a Favance, 
par rabattement d'une dent de chaque cote, 
sur- I'extremite du film restee libre a la sor- 
tie d J un magasin ou ledit film est enferme. 
La fixation a V amorce ou au film en cours 
de traitement dans la machine se fait en- 
suite sang difxieulte et sans erreur par rabat- 
tement des dents non prectdemment rabat- 
tues, et introduces dans les perforations de 
V amorce ou de ce film. 

On voit que, grace a cette disposition, on 
peut realiser une agrafe restant parfaite- 
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ment soxiple gi'aee a l'€videmeiit, tout en 
ayant une largeur suflisante pour permettro 
de menager de ehaque cote un certain nom- 
bre de dents, ce qui rend possible la fixation 
en deux temps, d ? abord sur Fextremite du 
film a traiter, puis mx Fextremite de 
Famoree ou du film deja en traiteinent. 

On a represents, a titre d'exemple, un 
mode d'exeeution de cette agrafe aux des- 
1 0 sins annexes dans lesquels : . 

La figure 1 est une vue en plan de Fagra- 
. fe seule; 

La figure 2 est une vue en coupe de 
Fagraf e mise en place et reunissant un film 
*5 et une amorce; 

Et la figure 3 niontre I 3 agrafe fixee 4 
Textremite du film avant "sa jonetion avec 
. Famorce. 

L'agrafe est eonstituee (fig. 1) par une 
20 lame mince, par exemple de metal mallea- 
ble, 1, de la largeur du film; et presentaut 
de ebaque cote un -certain nombre de dents, 
cinq dans Fexemple represente, 2 7 2' ? 2", 
2 //Jf 7 2"" susceptibles de penetrer dans les 
st 5 perforations des films a reunir. En son cen- 
tre cette lame presente un large evidement 
3. Le nombre de dents, petit etre different 
de celui qui a ete represente. C'est sous eet- 
te forme plane que sont stoekees lesdites 
3 9 agrafes. 

"-- Leur mode d ? -emplei <est le suivant. A la 
lumiere du jour on fixe Fagraf e sur Fextre- 
mite du film- 4 (fig. 5) a developper en in- 
troduisant ebaeune dans une perforation 5 
35 "du film les dix dents qui out ete prealable- 
naent relevees de maniere a etre sensible- 
ment perpendieulaires au <corps de la lame, 
et en rabattant sur le film 4 les dents cen- 
trales 2". Le film ainsi prepare est mis en 
ho attente jusqu'au moment oil il doit passer 
nans la machine a. developper. A ce moment 
St sufilt d'introduire les" Mit dents restees 
dressees dans les perforations 6 de Famoree 
7 (figv 2) et de les rabattreit leur tour com- 
45 me represente en fig. 2, pour obtenir une 
jonetion solide, tout en permettant le pas- 
sage des dents des tambours de la maebine. 

La mise en place de Fagraf e sur le film 
a traiter pent se faire h la main, mais elle 
5o se fera de preference au moyen d 5 une ma- 
enuie de tout type approprie queleonque. 
line de ees macbines est representee, a. titre 



d ? exemple, aux dessins annexes dans les- 
quels . 

La figure 4 est une coupe scbematique de 55 
Fappareil suivant le sens jperpendieidaire a 
- la longueur du 'film, 

Et la figure 5 est une vue scbematique 
•de Fcrgane servant a rabattre les dents de 
Fagraf e.- -- 6o 
; L ? appareil se eompose d ? un corps 8 ferme 
a sa partie superieure par un volet 9 arti- 
^ule autour d'un axe 10 et pouvant etre 
verrouille a Faide d 3 un organe d'accrocbage 
11, pivotant en 12. A Finteideur du corps S 65 
sont menagees deux saillies se f aisant face 
18-13 que vient affieiirer nn poincon infe- 
rieur 14 maintenu souleve par un ressort 
15 prenant appni sur le fond de Fappareil. 
La partie situee au-dessus des saillies IS et «j 0 
du poincon 14 forme .un logement 16, tan- 
dis que ia cavite 17 entre les saillies forme 
une matrice de forme approjiriee. 

A sa partie inferieure, le poingon 14 
-comporte une semelle 18 sur laquelle peut y 5 
.venir appuyer une came 19 calee sur unaxe 
-tournant 20, ^et soumise a Faction d ? un res- 
sort npn represente. Sur ee meme axe 20, 
est ealee une seconde came 21 (fig. 4 et 5) 
appuyant sur les extremite^ de deux leviers g 0 
22 et 22' pivotant respeetivenient autour 
des axes .2-3, 2-5' -et dont les autres extremi- 
tes se terminent par des bees pouvant venir 
faire saillie au-dessus du poingon 14r- dans 
jsa position baute. g 5 

LTautre part le volet superieur 9 est tra- .. 
verse par une tige terminee exterieurement 
par une poignee 24 et interieurement par 
un second: poincon 25. Un ressort 26 main-r 
.tient normalement ce poingon dans sa posi- g 0 
tion baute. 

Le fonctionnement de. cet appareil est le 
suivant. Le volet 9 ayant ete releve, on 
place Fagraf e l dans le logement 16, de 
maniere qu elle vienne reposer sur le poin- g5 
eon 14, tandis que les dents 2 prennent 
appui sur les saillies 13. On ferme le volet, 
ee qui amene le poingon 25 au-dessus de 
-Fagrafe, puis on appuie sur la poignee 24. 
Le poincon 25 descend et emboutit Fagraf e, 100 
dont les dents 2 sont relevees ^comme on 
le voit en fig. 5, en enfoncant le poingon 
inferieur 14. Sollicitee par son ressort qui 
tire sa partie inferieure vers la droite de 



la figure, la -came 19 tourne atttour de Paxe 
20 et vient appuyer sur la semelle 18, im- 
mobilisant le poincon 14- au bas de sa course 
en comprimant le ressort 15. 
5 . On ouvre alors le" volet; ^agrafe 1 est 
au fond de la matrice et on dispose a la 
place qu'elle occupait le film a developper 
dont la position est fixee par des ergots 
penetrant dans certaines de sres- perfora- 

i o tions. On ref erme le volet, ee qui immo- 
bilise le film et* le coupe a la longueur 
voulue a I 3 aide d ? un couteau nort representee 
On toume alors, u Taide d'une manette 
egalement non figuree, I'axe 20 dans le sens 

i 5 de la fleelie jf, ce qui entraine la came W 
qui degage le poincon 14 Celui-ei esl; sou- 
leve par le ressort 15 en entrainant 
1'agrafe 1 dont les dents relevees viennent 
penetrer dans les perforations du film. .On 

20 continue a agir sur I 5 axe 20 de maniere que 
la came 21, en tournant, ecarte les extre- 
mites inferieures des leviers 22, 22'. H en 
resulte que les extremites superieures de 
ceux-ci, en forme de crockets,- viennent 

2 g rabattre, vers I'exterieur du film, les dents 
.centrales 2", fixant I'agrafe. Le film ainsi 
prepare de la maniere representee en fig. 3 
est mis en attente jusqu'au moment de pas- 
ser sur la machine.. A <ce moment, il suffit 

g o d'enfoneer dans les perforations de I'extre- 
mite de l 3 amorce ou du film deja <en eours 
de developpement les huit dents restant 
libres et de les rabattre aveo le doigt. 
On voit qu*e Pagrafe est ainsi posee de 

35 fac;on a ne pas boucber les perforations, ee 
qui permet le passage sur les tambours den- 
tes de la macnine. A V entree de eelle-ei, un 
organe complementaire eonstitue par deux 
galets lamine les agrafes en rabattant com- 
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pletement les dents de maniere a eviter tout 4o 
aecrocbage. 

RESUME : 

1° Dispositif pour I 3 aecrocbage entre eux 
des films destines a etre developpes dans 
une macbine continue, constitue par une 45 
lame mince, en toute matiere appropriee, 
par exemple en metal malleable, assez large 
pour pouvoir presenter de cbaque cote un 
•certain nombre de dents, cinq par exemple, 
et present ant en son milieu un large evi- 5o 
dement, les dents ctant introduites dans les 
perf orations des extremites des deux films 
ou bandes a reunir et rabattues en dega- 
geant ces perforations- 

2° Le's agrafes sont fixees par avance sur 55 
I'extremite du film <a developper, par rabat- 
tement de Fune des dents de cbaque cote 
* de I 3 agrafe, de preference la dent centrale, 
et cet ensemble est ensuite fixe sur Pextre- 
mite de Tautre film ou de Pamorce au 6o 
moyen des autres dents qui sont introduites 
dans les perforations de cet autre film ou 
de cette amorce et ensuite rabattues; 

3° Macbine pour operer la fixation de 
P agrafe sur 1'extremite du film a develop- 65 
per, permettant, ' au moyen-^d'un jeu de 
poincons, de cames, de leviers et de ressorts, 
d'emboutir d'abord Tagrafe en relevant a 
angle droit ses dents, puis d'introduire ces 
^dents dans les perforations du film, qui est y 0 . 
coupe a Pendroit voulu, et enfin de rabattre 
sur le film. Tune des dents de cbaque c6te 
de V agrafe. 

Andre-Leon-Victor-Gl&ment DEBRIE. 

Par procuration : 

P. Regimbbau, 
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Device for the fastening of films or similar strips. 

It is known that the machines to develop films are held constantly charged, either pendent work, 
with film, or, pendent periods of rest, with not emulsified film indicated under the name of starter. 
The machine is thus always ready to function immediately, since it is enough to hang the beginning 
of the roller of the film which one wants to develop at the final end either of the starter, or of film 
under development. 

Different means were used to obtain this meeting of film with another film or the starter: one 
especially used for this purpose joining, but one generally operates by fastening, that is to say with 
illets, is with the machine to be pricked or using a grip of the model used couramment' in the 
offices for the meeting of several paper sheets. One already also recommended the use of various 
systems of fasten. But these different devices give only imperfectly satisfaction; while not 
answering completely the two following essential desideratas; to leave with film all the desirable 
flexibility to allow him to marry the shape of the rollers on which it must pass pendent its crossing 
of the machine, and to reduce the operations which must be made in the darkness at least, and 
with: movements as automatic as possible, same when, as it is the case in a large number 
machines to develop, a precise location is necessary to bring perforations in coincidence. 
The present invention has as an object a device of fastening answering fully the conditions above 
and in addition leaving free the perforations - film for the passage of this one on the possible 
toothed drums of the machine. The staples is consisted one. thin blade of any suitable material, 
malleable metal, plastic, etc. having the width of film and supporting each side a certain number of 
tooth which are introduced into the perfo rations of the rope or strips to be joined together and fold 
back themselves on the other face, by leaving the free perforations, this blade being broad! lies 
recessed in its center, so as to obtain maximum flexibility. This staples is attached in full day, with 
the advance, by folding back of a tooth on each side, on the end of: film remained free with 
extended of a magazine where the aforementioned film is locked up. 

Fixing the starter or with: film in the course of treatment in the machine is done then without 
difficulty and error by folding back of the teeth not previously folded back, and introduced 'into the 
perforations of the starter or this film. 

One sees that, thanks to this provision, one can produce staples remaining perfect lies flexible 
thanks to obviously, while having a sufficient largeur' to allow domestic each side a certain number 
of tooth, which makes possible fixing in two times, initially on the end of film to be treated, then on 
the end of the starter or film already in treatment. 

One represented, as example, a play mode of this staples to the annexed drawings in which: Figure 
1 is a sight into planar staples single; Figure 2 is a cross-section of the staples placement and 
joining together one: film and a starter; And figure 3 watch staples attached at the end of the film 
front its junction with the starter. 

The staples is made up (. 1) by a thin blade, for example of metal hammered out 
<EMI ID=1.0> 

on each side a certain number of tooth, 
<EMI ID=2.0> 
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perforations of films to be joined together. In its center this present blade wide obviously 3. The 
number of tooth can be different among that which was represented. It is in this planar form that 
are stored the aforementioned fasten. 

Their mode of employment is the following one. In the light of the fixed day one staples on the 
extre- 

<EMI ID=3.0> 

troduisant each one in a perforation - film the ten teeth which were previously the high ones so as 
to be substantially perpendicular with the body of the blade, and by folding back on film the 4 
central teeth 2 ". The film thus prepared is put in waiting until the moment when it must pass 
_dans. machine to be developed. At this time it is enough to introduce the eight teeth remained 
into perforations 6 of the starter 
<EMI ID=4.0> 

solid function, while allowing the passage of the teeth of the drums of the machine. 
The placement of the staples on film to be treated can be done with the hand, but it will be made . 
preference by means of a machine of any suitable type unspecified. One of these machines is 
represented, as example, with the annexed drawings in which: . Figure 4 is a schematic cut of! the 
following apparatus the perpendicular direction with it length du' film, And the figure est_ a 
schematic sight, member being used to fold back the teeth of the staples. The apparatus is 
composed of a closed body 8 with its upper portion by a shutter 9 articulated around an axis 10 
and being able to be 
<EMI ID=5.0> 

1 1 , pivoting in 1 2. Inside body 8 are spared two projections facing 
<EMI ID=6.0> 

laugher 14 maintained raised by a spring 15 fascinating support on the bottom of the apparatus. 
The portion located above projections 13 and, of the punch 14 forms - a housing 16, while cavity 
1 7 between the projections forms a matrix of suitable form. 

With its. low portion, the punch 14 - comprises a sole 18 on which can, to come to support a cam 
19 fixed on an axis .tournant 20, and subjected to the action of a spring not represented. On this 
same axis 20, is fixed one second cam 21 (. 4 and 5) supporting on the ends of two levers 22 and 
22 ' pivoting respectively around - axes 23, 23 ' - and whose other ends end in spouts being able 
to come to make covered above the punch 14, in .sa high position. 

In addition the upper shutter 9 is crossed by a stem finished externally by a handle 24 and 
internally by a second punch 25. A spring 26 hand. , this punch in its high position holds normally. 
The operation of. this apparatus is the following one. Shutter 9 having been raised, one places 
staples 1 in housing 16, of - manner that it comes to rest on the punch 14, while teeth 2 take 
support on projections 13. One closes the shutter, this which brought punch 25 above: staples, 
then one presses on the handle 24. 

Punch 25 descends and presses the staples, .dont teeth 3 are raised .com me one 
<EMI ID=7.0> 

low 14. Solicited by its spring which surface its portion low towards the straight one of the figure, 
cam 19 turns around axis 20 and comes to press on sole 18, immobilizing the punch 14 - in low of 
its race by compressing spring 15. Le' shutter then is opened; staples 1 is at the bottom of the 
matrix - and one lays out with the place which it occupied the fiim to develop whose position is 
attached by pins penetrating in some of its perforations. The shutter is closed again, which 
immobilizes film and cuts it to the length wanted using one. knife not represented. One turns then, 
using a joystick also not illustrated, axis 20 in the direction of the arrow F, which involves the cam 
19 which gives off punch 14.Celui-Ci is raised by spring 15 by actuating the staples 1 whose raised 
teeth come to penetrate in the perforations of film. One continuous to act on axis 20 so that cam 
21, into rotary, draws aside the low ends of the levers 22, 22 '. It results from it that the upper 
ends from those, in the shape of hooks, - come to fold back, towards outer film, the central teeth 2 
", fixing the staples. The film thus prepared of the manner represented in. 3 is put in waiting until 
topthe moment to pass on the machine. At this time, it is enough to insert in the perforations of the 
end of - the starter or the fiim already under development the eight free teeth remaining and to 
fold back them with the finger. It is seen that the staples is thus laid in order not to stop the 
perforations, which allows the passage over the toothed drums of the machine. With the input of 
this one, a complementary member consisted two rollers rolls fasten them by folding back the 
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teeth completely so as to avoid any hooking. 
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